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□批量生产阶段  □其他            

成果简介 

 

一、简要综述 

本项目获得中国商业联合会科学技术一等奖。 

二、具体介绍 

1、项目简介 

以主要的植物源性蛋白饲料原料为研究对象，针对原料的营养价值特性，系统

建立抗营养因子高效降解菌株的筛选方法，借鉴现代发酵工程的优化理论，建立有

益代谢产物的检测与控制和发酵参数相关的优化研究方法，确立规模化生产工艺并

进行关键设备的选型，制造品质稳定可靠的发酵蛋白饲料，并建立相关产品的质量

指标体系，为缓解我国蛋白饲料资源紧张提供现实可行的方法，实现我国饲料及养

殖工业的健康持续发展。 

2、效益分析 

2010 年我国进口大豆近 5480 万吨（约合豆粕 4000 多万吨），其依赖度达 78%

左右；鱼粉进口 100 万吨以上，对外依赖度近 80%，据专家预计，2030 年我国蛋白

饲料原料缺口将达 5000 万吨。蛋白饲料原料短缺，特别是优质蛋白饲料的短缺是制

约我国饲料工业“十二五”健康发展的重要瓶颈。通过生物技术处理大宗蛋白饲料

原料，降低植物蛋白的抗营养因子成分，形成有益的代谢产物，可以提高饲料转化

效率，同时降低养殖过程中抗生素添加剂的使用量，有效提高养殖动物的生长性能

和产品品质，推进养殖业循环经济、健康持续发展。 

3、推广情况 

已转让相关企业。 

合作需求 合作方式 
□自主开发生产产品 □√技术入股与合作 

□√技术转让         □√技术服务      □ 其它 



 


